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Samenvatting

Mitsubishi Gas Chemical Company, Inc. (MGC) is voornemens een fabriek voor de productie van meta-xyleendiamine
(MXDA) te realiseren om de stijgende vraag naar dit product op te vangen. De gekozen locatie voor deze fabriek is op het
Huntsman-terrein in de Rotterdamse haven.

De voorgenomen activiteit valt onder categorie 21.6, onder a van de C-lijst van het Besluit milieueffectrapportage: “De
oprichting van een geintegreerde chemische installatie, dat wil zeggen een installatie voor de fabricage op industriéle schaal
van stoffen door chemische omzetting, waarin verscheidene eenheden naast elkaar bestaan en functioneel met elkaar
verbonden zijn, bestemd voor de fabricage van organische basischemicalién”. Dit betekent dat een milieueffectrapportage
(m.e.r.) van toepassing is in het vergunningverleningstraject. Het opstellen van een milieueffectrapport (MER) is derhalve
verplicht. Het doel van een m.e.r.-procedure is om het milieubelang volwaardig te laten meewegen bij de voorbereiding en
vaststelling van besluiten.

De beoogde productie betreft het omzetten van de grondstoffen ammoniak (NHs), waterstof (Hz2) en meta-xyleen (MX) naar
het product MXDA. De aanvoer en opslag van grondstoffen, de productie en de opslag en afvoer van product hebben een
effect op verschillende milieuaspecten. Deze milieuaspecten betreffen voornamelijk lucht, geluid, bodem, (afval)water,
energie, natuur en externe veiligheid.

Een vast onderdeel van een MER is het onderzoek naar de eerdergenoemde milieugevolgen van een voorgenomen activiteit,
door middel van het beschouwen van alternatieven op de voorgenomen activiteiten. De alternatieven welke in het MER
beschouwd zullen worden, hebben betrekking op:

gevaarlijke stoffen;

ventilatieschoorstenen;

afvalwater;

verbrandingsunit;

duurzaambheid.

= =4 —a —a -9

Deze mededeling is de eerste aanzet in het bovenbeschreven traject om de milieuaspecten en keuzemogelijkheden
(alternatieven) ten aanzien van de voorgenomen activiteit zoveel als mogelijk af te bakenen.
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Afkorting Verduidelijking

AWZI Afvalwaterzuiveringsinstallatie

BBT Beste Beschikbare Techniek

BREF BBT Referentiedocument

Bevb Besluit externe veiligheid buisleidingen
Bevi Besluit externe veiligheid inrichtingen
BRZO Besluit Risico’s Zware Ongevallen

EED Energy Efficiency Directive (Europese Energie-Efficiency Richtlijn)
Eural Europese afvalstoffenlijst

IPN Iso-phtalonitril

IPPC Integrated Pollution Prevention and Control
LAP3 Landelijk Afvalbeheerplan 3

m.e.r. Milieueffectrapportage

MER Milieueffectrapport

MGC Mitsubishi Gas Chemical Company, Inc.
MJA3 Meerjarenafspraken energie-efficiéntie
MKI Milieukostenindicator

MTN Meta-tolunitril

MX Meta-xyleen

MXDA Meta-xyleendiamine

NAP Normaal Amsterdams Peil

NMP4 Nationaal Milieubeleidsplan 4

PBZO Preventiebeleid Zware Ongevallen

PGS Publicatiereeks Gevaarlijk Stoffen

QRA Quantitatieve Risico Analyse

RIE Richtlijn Industriéle Emissies

RR2020 Ruimtelijk Plan Regio Rotterdam 2020
Wabo Wet algemene bepalingen omgevingsrecht
VBS Veiligheidsbeheersysteem

VR Veiligheidsrapport
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1 Inleiding
1.1 Algemeen

Mitsubishi Gas Chemical Company, Inc. (hierna MGC) is een wereldwijd actieve producent van chemicalién en materialen.
MGC is van Japanse origine en heeft het hoofdkantoor in Tokio. Daarnaast heeft MGC verschillende bedrijfslocaties in onder
meer de VS, China, het Midden-Oosten, Zuidoost-Azié en de EU. De producten van MGC zijn onderverdeeld in vier
categorieén: aardgasderivaten, aromatische chemicalién, specialistische chemicalién en geavanceerde materialen.

General Meeting of Shareholders

Board of Directors

Chairman

T —
Board
Management Council
_—

| — B CveonsComsl___
- Operations Council
Atédng;ls#g?nr;:}s':w Risk Management Committee

Internal Control Promotion Committee

— LNG Project Team
| o I
Company Groups Internal Audit Division | Corporate Groups
[

| Natural Gas Chemicals Company | Atomatic Chemicals Company || Specialty Chemicals Company | ‘ IM:'IT:;‘::IZ g::;:ﬁ;”

Figuur 1.1: Organogram bedrijfsstructuur Mitsubishi Gas Chemical Company, Inc.

Tot de productlijn “aromatische chemicalién” hoort meta-xyleendiamine (MXDA), een product wat voornamelijk in de
coatingindustrie wordt toegepast. In deze industrie wordt het product ingezet als uithardingsmiddel in epoxy-coatings. Ten
opzichte van vergelijkbare producten heeft MXDA verschillende voordelen. Zo heeft MXDA een hoge chemische weerstand
en dient er significant minder toegevoegd te worden aan de betreffende coating. Naast de toepassing in epoxy-coatings
heeft MXDA nog enkele minder gangbare toepassingen. Het kan namelijk tevens gebruikt worden als grondstof voor de
productie van speciale soorten nylon en isocyanaten.

MGC produceert sinds 1970 MXDA volgens een zelfontwikkeld productieproces. Vanaf 1970 heeft MGC vier fabrieken
gebouwd, waarvan er tot op heden nog twee operationeel zijn. Dit betreffen de fabrieken in Niigata (1993) en Mizushima
(2008). Deze twee fabrieken samen hebben een productiecapaciteit van 40.000 ton MXDA per jaar. Vanuit deze fabrieken
worden momenteel klanten over de hele wereld voorzien van MXDA. Door bewegingen op de markt voorziet MGC echter
dat deze capaciteit vanaf 2022 niet meer voldoende zal zijn om de wereldwijde vraag op te vangen.

Hiertoe is MGC voornemens een nieuwe fabriek op te richten. Ten eerste om het gebrek in capaciteit op te vangen en ten
tweede om klanten in Europa en het oosten van de VS beter te kunnen bedienen. Na vooronderzoek is besloten dat de
meest gunstige locatie voor deze nieuwe fabriek in de Rotterdamse haven is. Specifiek betreft dit een leegstaande plot op
het terrein van Huntsman Holland aan de Merseyweg.

De voorgenomen activiteit valt onder categorie 21.6, onder a van de C-lijst van het Besluit milieueffectrapportage: “De
oprichting van een geintegreerde chemische installatie, dat wil zeggen een installatie voor de fabricage op industriéle schaal
van stoffen door chemische omzetting, waarin verscheidene eenheden naast elkaar bestaan en functioneel met elkaar
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verbonden zijn, bestemd voor de fabricage van organische basischemicalién”. Dit betekent dat een milieueffectrapportage
(hierna m.e.r.) doorlopen dient te worden en een milieueffectrapport (MER) opgesteld dient te worden.

Door middel van deze mededeling maakt MGC kenbaar de genoemde m.e.r.-plichtige activiteit te willen gaan uitvoeren.
Deze mededeling vormt daarmee ook de start van de m.e.r.-procedure.

1.2 Gegevens van de initiatiefnemer

Naam: Mitsubishi Gas Chemical Company, Inc.
Adres: Merseyweg 10
3197 KG
Botlek Rotterdam
Website: WWW.MmQc.co.jp
Contactpersoon: Dhr. Takao Ota
Telefoon: +49 211 36 30 80

Opgemerkt wordt dat MGC nog geen statutair adres heeft in Nederland. Voor het adres is het adres van het Huntsman
Holland-terrein aangegeven.

1.3 Eerder genomen besluiten

Daar het hier de oprichting van een inrichting betreft, zijn er geen eerder genomen besluiten met betrekking tot deze
inrichting. Voor het betreffende plangebied is een bestemmingsplan vastgesteld (Botlek-Vondelingenplaat, 23-04-2015),
destijds tevens middels een m.e.r.-procedure. In het MER zal hieraan aandacht besteed worden (zie paragraaf 7.1).
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2 Doel van de voorgenomen activiteit

2.1 Aanleiding

De aanleiding in het geval van MGC is tweeledig. Enerzijds is de vraag naar het MXDA-product van MGC toegenomen en
wordt verwacht dat de vraag zal blijven toenemen. Verwacht wordt dat de vraag in 2022 de huidige productiecapaciteit zal
overstijgen. Anderzijds is de productie nu geconcentreerd in Japan. In combinatie met een wereldwijde afzetmarkt leidt dit
tot lange logistieke routes.

2.2 Doelstelling

MGC is voornemens een nieuwe MXDA-fabriek te realiseren in West-Europa. Hierdoor wordt zowel het komende
capaciteitstekort opgelost als de logistieke route naar klanten in Europa en het oosten van de VS significant ingekort. Deze
fabriek zal in 2022 operationeel moeten zijn, met een proces gebaseerd op de zelfontwikkelde techniek.

2.3 Randvoorwaarden en criteria

Bij het maken van investeringsbeslissingen hanteert MGC de volgende algemene randvoorwaarden:

het initiatiefinitiatief moet bedrijffseconomisch rendabel zijn;

het initiatiefinitiatief moet gebruik maken van bewezen technieken;

het initiatief moet voldoen aan de wettelijk milieueisen;

het initiatief moet tenminste voldoen aan MGC ontwerpgrondslagen ten aanzien van veiligheid en bedrijfszekerheid,;
het initiatief moet passen in de bedrijfsstrategie van MGC;

het initiatief moet een zekere mate van duurzaamheid hebben.

=a =4 —a —a —a —9

Specifiek voor dit project zijn er nog additionele criteria:
1 gunstige aan- en afvoerroute van grondstoffen en product;
1 de benodigde infrastructuur en voorzieningen dienen aanwezig te zijn.

2.4 Locatie van de beoogde activiteit
Na het overwegen van meerdere locaties is gekozen voor de haven van Rotterdam, omdat:
1 het een gunstige logistieke ligging heeft ten opzichte van klanten in Europa en het oosten van de VS;
1 de haven het grootste chemische cluster in Europa is, wat voordelen oplevert op het gebied van:
0 aanvoer van grondstoffen;
o0 beschikbaarheid van deskundig personeel;
o beschikbaarheid van een breed scala aan ondersteunende diensten;
1 het reeds gebruikt wordt door MGC als distributiepunt.

Binnen het Rotterdamse havengebied is de keuze gevallen, mede op basis van een locatiestudie door het Havenbedrijf
Rotterdam, op het terrein van Huntsman aan de Merseyweg 10 (zie figuur 2.1). Dit terrein sluit goed aan bij het voorgenomen
doel, daar:
1 deze makkelijk toegang tot het spoornetwerk van Europa verleent;
1 deze een grote toegankelijkheid tot omliggende ondersteunende bedrijven heeft, als:
0 expediteurs;
o tankterminals;
1 een Hz-pijpleiding aanwezig is op het terrein;
1 het terrein kan voorzien in de nodige voorzieningen, zoals:
o stoom;
o afvalwaterzuivering;
0 instrumentlucht;
o koelwater.

In het MER zal het vooronderzoek en de daaruit volgende onderbouwing voor de gekozen locatie nader worden toegelicht.
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In onderstaande figuren is de beoogde locatie van de MXDA-fabriek weergegeven. Daarnaast is in bijlage 1 een kadastrale
kaart met omgevingskaart van deze locatie opgenomen.

50 100
Figuur 2.2: Beoogde locatie MXDA-fabriek op het Huntsman-terrein [ingezoomd]
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3 Besluiten en beleidsuitgangspunten

3.1 Tenemen besluiten

De voorgenomen activiteit valt onder categorie 21.6, onder a: “De oprichting van een geintegreerde chemische installatie,
dat wil zeggen een installatie voor de fabricage op industriéle schaal van stoffen door chemische omzetting, waarin
verscheidene eenheden naast elkaar bestaan en functioneel met elkaar verbonden zijn, bestemd voor de fabricage van
organische basischemicalién” van de C-lijst van het Besluit milieueffectrapportage. Het opstellen van een milieueffectrapport
(MER) is derhalve verplicht. Het doel van een m.e.r.-procedure is om het milieubelang volwaardig te laten meewegen bijj de
voorbereiding en vaststelling van besluiten.

Voor het bouwen en in werking hebben van de fabriek dient MGC onder meer te beschikken over:

1 een vergunning in het kader van de Wet algemene bepalingen omgevingsrecht (Wabo) voor de activiteit milieu.
Gedeputeerde Staten van Zuid-Holland zijn het bevoegd gezag, waarbij de vergunningstaken gemandateerd zijn
aan DCMR.

1 een vergunning in het kader van de Wabo voor de activiteit bouwen. Gedeputeerde Staten van Zuid-Holland zijn
het bevoegd gezag, waarbij de vergunningstaken gemandateerd zijn aan DCMR.

1 een vergunning of melding in het kader van de Wet natuurbescherming (indien dit blijkt uit depositieberekeningen).
Gedeputeerde Staten van Zuid-Holland zijn het bevoegd gezag, waarbij de vergunningstaken gemandateerd zijn
aan Omgevingsdienst Haaglanden.

In verband met de werkzaamheden tijdens de bouw kan nog een aanvullende vergunning noodzakelijk zijn, te weten: een
vergunning/toestemming voor het onttrekken van grondwater tijdens de bouw (via Waterschap Hollandse Delta).

MGC loost een gedeelte van hun afvalwater op de extern beheerde AWZI zoals aanwezig op het Huntsman-terrein. Met de
externe beheerder dienen expliciete afspraken gemaakt te worden over het gebruik van deze voorziening. De niet
verontreinigde afvalwaterstromen worden via het rioleringssysteem van de externe beheerder op het opperviaktewater
geloosd. Dit betreffen afvalwaterstromen welke vallen onder de algemene regels uit afdeling 3.1 van het Activiteitenbesluit.
Zodoende dient MGC niet te beschikken over een vergunning in het kader van de Waterwet.

De afhandeling van de procedures voor de m.e.r. en de vergunningaanvragen krachtens de Wabo zal gecoérdineerd
plaatsvinden, waarbij Gedeputeerde Staten van Zuid-Holland het codrdinerende bevoegd gezag zijn.

3.2  Wet- en regelgeving, beleid en plannen

De oprichting en het in bedrijf hebben van de chemische installatie moet plaatsvinden met inachtneming van het
overheidsbeleid en de vigerende regelgeving op het gebied van bouwen, milieu, ruimtelijke ordening en veiligheid. De
belangrijkste van toepassing zijnde documenten zijn:

Algemeen
1 Landelik
0 Wet algemene bepalingen omgevingsrecht (Wabo)
0 Besluit milieueffectrapportage
o0 Nationaal Milieubeleidsplan 4 (NMP4)
o0 Concept Klimaatakkoord d.d. 21-12-2018

1 Regionaal
o Ruimtelijk Plan Regio Rotterdam 2020 (RR2020)
0 Bestuursovereenkomst Rijnmond-West
o0 Provinciaal beleid (potentieel) Zeer Zorgwekkende Stoffen Zuid-Holland
o Reservering ontwikkelingsruimte stikstofdepositie Haven Rotterdam
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Bouwen
 Bouwbesluit 2012

Ruimtelijke ordening
1 Bestemmingsplan Botlek-Vondelingenplaat

Energie
1 Meerjarenafspraken verbetering energie-efficiency (MJA3)
1  Europese Energie-Efficiency Richtlijn (EED)

Natuur
1  Wet natuurbescherming

Geur
1 Geuraanpak kerngebied Rijnmond

Bodem
1  Wet bodembescherming
1 Nederlandse Richtlijn Bodembescherming (NRB)

Lucht

1 Richtlijn Industriéle Emissies (RIE)

9 Activiteitenbesluit milieubeheer

Wet milieubeheer

1  Besluit uitvoering EG-richtlijn nationale emissieplafonds
Geluid

1 Bestemmingsplan Botlek Vondelingenplaat

Afval
1 Landelijk afvalbeheerplan 2017 — 2029 (LAP3)
1  Europese afvalstoffenlijst (Eural)

(Externe) Veiligheid
1 Besluit Risico's Zware Ongevallen (BRZO 2015)
1 Publicatiereeks Gevaarlik Stoffen (PGS)
1 Besluit externe veiligheid inrichtingen (Bevi)
1 Besluit externe veiligheid buisleidingen (Bevb).
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Voor zover het beleid als onder meer vastgelegd in de hier genoemde documenten inhoudelijk invioed kan hebben op de

voorgenomen activiteit, zal hieraan in het MER aandacht worden besteed.

Beste beschikbare technieken (BBT) / IPPC

IPPC-installaties zijn de grotere industriéle bedrijven die als zodanig zijn gedefinieerd in de Richtlijn Industriéle Emissies
(2010/75/EV). Deze richtlijn eist dat bedrijven IPPC-installaties pas in bedrijf nemen als deze voldoen aan de beste
beschikbare technieken (BBT). Deze BBT's zijn per sector opgenomen in zogeheten BBT Referentiedocumenten (BREF's)
en/of BBT-conclusies. De voorgenomen fabriek van MGC valt onder categorie 4.1a van bijlage 1 “De fabricage van
organisch-chemische producten, zoals eenvoudige koolwaterstoffen (lineaire of cyclische, verzadigde of onverzadigde,

alifatische of aromatische)”.
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De bijbehorende BREF's en BBT-conclusies waaraan getoetst dient te worden zijn de volgende:

=4 =4 =4 —a —a —a —a

BBT-conclusies Organische bulkchemie

BREF Koelsystemen

BBT-conclusies voor de afgas- en afvalwaterbehandeling

BREF Afvalverbranding

BREF Op- en overslag bulkgoederen

BREF Energie-efficiéntie

REF Economics en cross-media effects

REF Monitoring van emissies naar lucht en water van RIE-installaties

Naast de Europese BBT-documenten, kent de Nederlandse wetgeving ook nog BBT-documenten waaraan getoetst dient te
worden. In het geval van MGC zijn dit:

1 Nederlandse Richtlijn Bodembescherming 2012

1 Algemene BeoordelingsMethodiek (ABM)

1 Publicatiereeks Gevaarlijke Stoffen (PGS):

(0}

(0]
(0]
(0]

PGS 12: Ammoniak: opslag en verlading

PGS 13: Ammoniak als koudemiddel in koelinstallaties en warmtepompen

PGS 15: Opslag van verpakte gevaarlijke stoffen

PGS 31: Overige vloeistoffen: opslag in ondergrondse en bovengrondse tankinstallaties

(nog niet officieel als BBT-document aangewezen, maar wel relevant voor de beoogde inrichting)



Bilfinger Tebodin Netherlands B.V.
Mededeling

Milieueffectrapport MXDA-fabriek
Ordernummer: T52892.01

Documentnummer: 3410173

Revisie: F “ ‘
23 april 2019

Pagina 14 / 41

4  Voorgenomen activiteit

4.1  Aanvoer, opslag en afvoer van grondstoffen en product

De voornaamste grondstoffen bij het productieproces van MXDA zijn ammoniak (NHs), waterstof (H2) en meta-xyleen (MX).
In onderstaand overzicht is te zien op welke wijze MGC voornemens is vorm te geven aan de aanvoer, opslag en afvoer van
grondstoffen en product. In bilage 2 is de inrichtingstekening met daarop de locatie van de verschillende
opslagvoorzieningen aangegeven.

OCI Nitrogen Ketelwagon
Terminal Europoort

H2

Afvullen

Productieproces

Pijpleiding kianten

Opslagtank
Tankterminal (n.t.b)
Pijpleiding

MX-fabriek Mx

MGC Japan )
& Zeeschip

Figuur 4.1: Schematisch overzicht van af- en aanvoerroutes van grondstoffen en product

4.1.1  Aanvoer en opslag grondstoffen

NHs

Ammoniak wordt aangekocht bij OCI Nitrogen te Rotterdam. Transport vanuit OCI's Terminal Botlek naar MGC (~12 km)
geschiedt per ketelwagon. Binnen MGC wordt hiervoor een verlaadinstallatie (voor losactiviteiten) gerealiseerd in combinatie
met een opslagtank (250 ton). De verlaadplaats wordt tevens uitgerust voor de verlading van tankwagens in het geval van
stagnatie van de aanvoer van ammoniak per spoor. Vanuit de opslagtank wordt de NHs naar het proces geleid.

MX

MGC heeft eigen productie van meta-xyleen (MX) in Japan met overcapaciteit. Vanuit Japan wordt MX per zeeschip
getransporteerd naar Rotterdam, alwaar het in bulk opgeslagen wordt bij een nog nader te bepalen tankterminal. Via een
pijpleiding wordt MX vervolgens naar een kleinere opslagtank (100 m?) binnen de inrichting getransporteerd, van waaruit de
grondstof naar het proces wordt geleid.

MX betreft een brandbare vloeistof behorende tot de ADR klasse 3. Een MSDS van MX is opgenomen in bijlage 3.
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Hz
Waterstofgas wordt via de reeds op het Huntsman-terrein aanwezige pijpleiding afgenomen en van daaruit naar het proces
geleid.

4.1.2  Opslag tussenproduct

MTN

Het intermediair meta-tolunitril (MTN) (zie paragraaf 4.2.1.1) wordt na terugwinning en alvorens deze als absorptiemiddel
door de processtroom geleid wordt (zie paragraaf 4.2.1.2), tijdelijk opgeslagen in een in het proces aanwezige buffertank
met een volume van 210 m3.

MTN betreft een stof welke niet ADR-geclassificeerd is. Een MSDS van MTN (niet van MGC) is opgenomen in bijlage 3.

4.1.3 Opslag en afvoer van eindproduct

MXDA

MXDA afkomstig uit het productieproces wordt allereerst opgeslagen in twee opslagtanks (2 x 3.000 ton). Van hieruit wordt
het product naar de afvulinstallatie geleid, waar het afgevuld wordt in tankcontainers en tankwagens. De afgevulde
tankcontainers / tankwagens worden gestald op een daarvoor aangewezen gedeelte op het terrein, dan wel direct afgevoerd
naar klanten.

MXDA betreft een stof behorende tot de ADR klasse 8. Een MSDS van MXDA is opgenomen in bijlage 3.

4.2 Primair productieproces

Zoals in hoofdstuk 2 beschreven betreft de activiteit het produceren van MXDA. De voorgenomen fabriek heeft een
productiecapaciteit van 30.500 ton/jaar, gebaseerd op 365 productiedagen per jaar en een maximale productie van
83,4 ton/dag. Het proces is opgedeeld in twee stappen: het ammoxidatiegedeelte en het hydrogeneringsgedeelte. In het
figuur hieronder is een schematisch totaaloverzicht weergegeven van het productieproces, met daarin de twee onderdelen
en het (tussen)product hiervan (iso-phtalonitril (IPN)) met corresponderende kleuren weergegeven.

MXDA Process Flow

Recycle NH3 effluent gas

02 (Air) |—) | Stack D | Recycle gas
| i | S | NH3 . Waste water
condensine Recovery I H20 treatment
MTN

L> \]:
™ B Reaction IPN MTN LE, HE (effluent oil)
< | _(Ammoxidation) absorption Recovery

I Incinerator

NH3

(MXDA)

| Stack A, S H\

Figuur 4.2: Schematische weergave productieproces MXDA
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4.2.1 Ammoxidatie

4211 Reactie

In een meerbuizige reactor met gesmolten zout als koelmiddel worden ammoniak (NHs), meta-xyleen (MX) en lucht
samengevoegd, waar deze stoffen bij een druk van 2 bar en een temperatuur van 400 °C een ammoxidatiereactie in de
gasfase aangaan. Het product van deze tweestapsreactie — met meta-tolunitril (MTN) als intermediair — is iso-phtalonitril
(IPN). IPN betreft een stof welke niet ADR-geclassificeerd is. Een MSDS van IPN (niet van MGC) is opgenomen in bijlage 3.
De twee stappen in deze reactie zijn hieronder weergegeven.

CHa "H3
+ NH; + 150, = +  3H,0
CHa CN
MX MTN
H3 N
+ NH; + 150, = - 3H,0
CN . CN
MTN IPN
(total)
CH3 N
@\ + 2NH, 1t 30, - +  6H,0
CHs CN
MX IPN

Figuur 4.3: Reactieschema ammoxidatie

4.2.1.2 IPN-absorptie en MTN-terugwinning

Naast IPN komen er uit de reactor tevens verschillende zijstromen: ongereageerd NHz en MX, intermediair MTN en
bijproducten zoals HCN en water. De afgassen van de reactor worden naar de IPN-absorptie-unit geleid. Hierin wordt door
middel van MTN als absorptiemiddel IPN en MTN uit de afgasstroom gefilterd. Dit IPN/MTN-mengsel wordt vervolgens door
twee destillatiekolommen geleid. In de eerste kolom worden enige resterende zware fracties (voornamelijk dimeren) uit het
gasmengsel verwijderd ter voorkoming van katalysatorvervuiling in de hydrogeneringsstap. De tweede kolom zorgt voor
scheiding van IPN en MTN, waarna MTN terug wordt geleid om als absorbens te dienen in de absorptie-unit en IPN naar het
hydrogeneringsproces wordt gestuurd. Het vacuiim in deze kolommen wordt opgewekt met zogeheten “stoom-ejectoren”.

4.2.1.3 Condensatie

De afgassen welke in de absorptie-unit worden gescheiden van het IPN/MTN-mengsel worden naar de condensatie-unit
gevoerd, alwaar het aanwezige water wordt gecondenseerd en gescheiden wordt van de afgasstroom. Ter verdunning van
de reactiestroom en voorkoming van een runaway-reactie, wordt een deel van de afgasstroom teruggeleid naar de reactor.
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Daar door de condensatie tevens een fractie van de aanwezige NHz gecondenseerd wordt, worden zowel de waterige als
de resterende gasstroom van deze scheidingsstap naar de NHs-terugwinning geleid.

4.2.1.4  NHs-terugwinning

Na de condensatie-unit worden de afgassen door een NHs-adsorptiekolom gevoerd, waar de meerderheid van de aanwezige
NHs verwijderd wordt uit de gasstroom en opgenomen wordt in het adsorptiewater. Dit adsorptiewater wordt vervolgens
samen met de waterige stroom uit de voorgaande condensatiestap door een uitdampkolom geleid. De resulterende NHs-
stroom wordt teruggeleid naar de reactor en het water naar de op het terrein aanwezige AWZI.

4.2.2  Hydrogenering

4.2.2.1 Reactie en oplosmiddelterugwinning

Het eerder verkregen IPN wordt hier middels hydrogenering bij een druk van 80 bar en een temperatuur van 90 °C verder
omgezet naar meta-xylyleendiamine (MXDA). Procescondities worden hierbij streng bewaakt om een runaway-reactie
(kraken van MXDA) te voorkomen. Deze reactie verloopt tevens in twee stappen, met 3-CBA als intermediair. Deze omzetting
gebeurt bijna volledig en 3-CBA is zodoende geen geisoleerde stof en slechts in minieme hoeveelheden aanwezig in het
eindproduct. Een MSDS van 3-CBA (niet van MGC) is opgenomen in bijlage 3. Onderstaande figuur geeft deze reactie weer:

CN CN
+  2H, -
o CH,NH;
IPN 3-CBA
CN CHaNH2
QL ™ -
CH,NH, CHoNH,
3-CBA MXDA

Figuur 4.4: Reactieschema hydrogenering

Deze reactie vindt plaats in de vloeistoffase in een zogeheten “trickle bed reactor”, waarin NHs als oplosmiddel gebruikt
wordt. Deze NHsz wordt vervolgens door middel van verdamping in een warmtewisselaar met stoom als warmtebron
teruggewonnen en teruggevoerd naar de reactor.

4.2.2.2 Opwerking

Ter afscheiding van de zijproducten uit de productstroom wordt gebruik gemaakt van thermische scheiding. Na de
terugwinning van het oplosmiddel wordt de productstroom door twee destillatiekolommen (beiden onder vacuiim) geleid. In
de eerste kolom wordt de productstroom ontdaan van lichte onzuiverheden (voornamelijk methylbenzylamine, MBA) en in
de tweede kolom van zware onzuiverheden (voornamelijk dimeren). Zodoende levert deze dubbele destillatie uiteindelijk het
product MXDA op. Het vacuiim in deze kolommen wordt opgewekt met zogeheten “stoom-ejectoren”.

4.2.3 Ondersteunende processen

4.2.3.1 Verbranding

De resterende afgassen na de NHs-terugwinning uit de ammoxidatiesectie worden samen met de afgescheiden lichte en
zware fracties uit de hydrogeneringssectie naar de verbrandingsunit geleid, waar deze verbrand en zodoende geoxideerd
worden alvorens deze uitgestoten worden naar de lucht. Daarnaast wordt ook het gedeelte van het afvalwater hierin verbrand
welke ongeschikt is voor de afvalwaterzuivering of directe lozing op het opperviaktewater.
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4.2.3.2  Afvalwaterzuivering
De waterige stroom afkomstig van de NHs-terugwinning wordt naar de AWZI geleid. Deze AWZI is reeds aanwezig op het
Huntsman-terrein en wordt door een externe partij beheerd.

4.2.3.3 Afvalwaterlozing
Verschillende stromen niet verontreinigd afvalwater (hemelwater, stoomcondensaat en koelwater) worden niet op geloosd
via de AWZI, maar via het rioleringssysteem van de externe beheerder op het oppervlaktewater geloosd.

4.2.3.4  Koeltoren
Ter koeling van verschillende soorten apparatuur en verschillende processen, is er een natte koeltoren voorzien op het
terrein.

4.2.3.5 NHs-koelsysteem

Sommige processen behoeven een koelmedium welke tot lagere temperaturen kan koelen dan water. Hiervoor wordt NHs
gebruikt. Om dit koelmechanisme in werking te houden, dient de nodige apparatuur (recirculatiesysteem, etc.) toegevoegd
te worden aan het productieproces.

4.2.3.6 Ventilatie

Op vier punten in het proces wordt een ventilatieschoorsteen aangebracht waaruit verschillende gassen kunnen uitgestoten
worden naar de lucht. Ter beperking van de uitstoot, zijn deze schoorstenen uitgerust met natte gaswassers alvorens de
gasstromen uitgestoten worden naar de atmosfeer. De locaties van deze punten zijn weergegeven in figuur 4.2, waarnaast
de configuratie van de vier schoorstenen (A, C, S en D) in figuur 4.5 weergegeven is.

Atm Atm
Vater Aate
- ] — =
Schoorsteen C Schoorsteen S Schoorsteen D
> Tankventilatie > Hydrogenering > Ammoxidatie
- Ejectoren destillatiekolommen
> Opwerking

/\ [ | /\

Koeling

Schoorsteen A
- Oplosmiddelterugwinning

Gasverdeelplaat

AWZI ‘Lgb AWZI

Figuur 4.5: Schematische weergave ventilatieschoorstenen

Schoorsteen D
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Deze is aangesloten op de reactorsectie van de ammoxidatiestap. De gasstroom hieruit wordt enkel opengesteld in het geval
van calamiteiten om het proces onder controle te krijgen. Qua schadelijke componenten bevat deze gasstroom voornamelijk
HCN en NHa.

Schoorsteen S
In het geval van calamiteiten wordt de gasstroom afkomstig uit de hydrogeneringssectie via deze schoorsteen naar de
atmosfeer geleid. Gezien het proces in deze sectie bevat deze stroom voornamelijk Ho.

Schoorsteen A

Bij calamiteiten wordt de gasstroom van de oplosmiddelterugwinning naar deze schoorsteen geleid. Gezien deze stroom
zeer rijk aan NHs is, wordt deze stroom door een waterbad geleid ter absorptie hiervan. Dit waterbad is vervolgens
aangesloten op Schoorsteen C. Schoorsteen A is dan ook geen fysieke schoorsteen.

Schoorsteen C

Op Schoorsteen C zijn continu de ventilatiestromen van de opslagtanks en de stoom-ejectoren van de destillatiekolommen
aangesloten. Daarnaast kan ook bij calamiteiten de processtroom uit deze destillatiekolommen hierlangs afgevoerd worden.
De uitgaande stroom kan lage concentraties van verontreinigende stoffen zoals H2, NHs, HCN, MTN, en lichte en zware
fracties bevatten. Gezien de significante concentraties aan niet-wateroplosbare organische stoffen in deze stroom, wordt
deze schoorsteen — naast natte gaswassing — tevens met een actief koolfilter uitgerust.

4.3 Overige voorzieningen

Naast de primaire grondstoffen en installaties zijn er ter ondersteuning van het proces nog enkele andere voorzieningen
benodigd. Deze overige voorzieningen worden hieronder beschreven met daarbij de geraamde verbruiken op basis van de
beoogde productiecapaciteit. Deze voorzieningen zijn beschikbaar op de beoogde locatie op het Huntsman-terrein.

Tabel 4.1: Overzicht overige voorzieningen

Voorziening Toelichting

Stoom Ter verwarming van stromen binnen het proces is 120 ton/dag stoom benodigd.

Elektriciteit Het opgestelde elektrische vermogen zal 7.000 kW bedragen.

Aardgas Voor het stoken van de verbrandingsunit is 22 ton/dag aan aardgas nodig.

Demiwater In het proces wordt 288 ton/dag demiwater verbruikt. Hiervan is 168 ton/dag per dag
ketelvoedingswater. De overige 120 ton/dag wordt ingezet bij verschillende wassingen en bij destillatie.

Stikstof Daar de ammoxidatiereactie onder inerte omstandigheden plaats vindt, wordt stikstof toegevoerd aan
de reactor, met een dagelijks verbruik van 6.000 Nm3
Naast de hierboven genoemde voorzieningen, wordt in relatief beperkte mate nog gebruik gemaakt
van:

Overig - instrumentlucht;

- natronloogoplossing;
- gedemineraliseerd water.

4.4 Kantoor, laboratorium, personeel

Op het terrein is tevens een gebouw voorzien ter huisvesting van o.a. kantoorruimte, een controlekamer (procescontrole),
en een laboratorium (kwaliteitscontrole). De beoogde bezetting van de fabriek bedraagt 46 werknemers, waarvan er 4 direct
van MGC afkomstig zullen zijn en de overige 42 lokaal geworven zullen worden. Onderstaande figuur geeft het organogram
van de fabriek weer.
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Figuur 4.6: Organogram MXDA-fabriek MGC

45  Milieuzorgsystemen
Voor het te realiseren initiatief zal een milieuzorgsysteem opgesteld worden en gecertificeerd worden volgens 1ISO 14001.
MGC heeft hier reeds ervaring mee op hun andere (productie)locaties.
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5 Alternatieven en varianten

Naast de in voorgaande hoofdstukken beschreven plannen zijn er nog een aantal alternatieven te overwegen om het
vooropgezette doel te realiseren. In het kader van de m.e.r. zullen de alternatieven en varianten beschouwd worden en het
effect hiervan op het milieu vergeleken worden met dat van de voorgenomen activiteit.

5.1 Locatie

De beoogde fabriek kan op verschillende locaties gerealiseerd worden en deze locaties zouden als zodanig als alternatief
onderzocht kunnen worden in het MER. MGC heeft echter op basis van gedegen vooronderzoek een weloverwegen keuze
voor de Rotterdamse haven gemaakt. In overleg met het Havenbedrijf Rotterdam is vervolgens het terrein van Huntsman
gekozen. Zoals in paragraaf 2.4 beschreven, sluit deze locatie het beste aan bij de activiteiten op het gebied van logistiek,
voorzieningen, deskundig personeel, etc. De gekozen locatie past tevens binnen de bestemming van het gebied en de
beoogde activiteiten zijn vergelijkbaar met activiteiten van nabij gelegen bedrijven. Gegeven deze context zal er geen locatie-
alternatief worden beschouwd. Zoals in paragraaf 2.4 beschreven, zal het vooronderzoek en de daaruit volgende
onderbouwing voor de gekozen locatie nader worden toegelicht in het MER.

Gezien de locatiekeuze gebaseerd is op gedegen vooronderzoek, wordt de gekozen locatie als de meest gunstige
beschouwd. Naast de beschouwde locaties uit het vooronderzoek — welke nader besproken zal worden in het MER — zullen
in het MER echter geen andere locaties als alternatief beschouwd worden.

5.2 Gevaarlijke stoffen
Onder de grondstoffen voor de productie van MXDA bevinden zich een aantal gevaarlijke stoffen: Hz, MX en NHa.

H2 wordt geleverd vanuit de reeds op het Huntsman-terrein aanwezige pijplijn. Alternatieven voor de opslag en aanvoer
hiervan worden zodoende niet onderzocht. MX wordt aangevoerd vanuit Japan en heeft zodoende een lange logistieke route.
NH3 wordt in de huidige plannen per spoor geleverd vanuit OCI Terminal Europoort, wat op ~12 km van het Huntsman-terrein
gelegen is. Dit brengt veiligheidsrisico’s met zich mee. Voor zowel MX als NHz loont het om alternatieve aanvoerroutes te
onderzoeken.

5.2.1  Aankoop van MX in Europa

Door de aankoop van MX bij een Europese producent wordt de logistieke aanvoerroute aanzienlijk verkort en wordt de
uitstoot van milieubezwaarlijke stoffen evenredig teruggebracht. Ondanks de aanzienlijke petrochemische industrie in de
Rotterdamse haven is er echter geen producent van MX. In Europa is er slechts één producent van MX op industriéle schaal,
namelijk het Spaanse Compania Espafiola de Petroleos S.A.U. (CEPSA). CEPSA produceert echter enkel MX voor het
naburige Indorama Ventures Quimica (het voormalige CEPSA Quimica S. A.) en heeft geen extra capaciteit om ook de vraag
van MGC te waarborgen.

Daar er geen geschikte Europese partij is voor de aankoop van MX, wordt deze variant niet verder onderzocht en zal deze
niet beschouwd worden in het MER.

5.2.2  Eigen productie van MX in Rotterdam

De stof xyleen heeft drie isomeren: ortho-, para- en meta-xyleen. MGC'’s productie van meta-xyleen in Japan geschiedt dan
ook door afscheiding van de andere twee isomeren uit xyleen. In tegenstelling tot MX, zijn er meerdere mogelijkheden om
xyleen binnen Europa aan te kopen, om deze vervolgens dan zelf op te werken tot MX. Ook hierdoor zou de noodzaak om
MX te transporteren uit Japan vervallen, wat de impact op het milieu kan verkleinen. Een dergelijke installatie brengt echter
hoge investeringskosten met zich mee (~€100 miljoen) en daarnaast heeft de installatie in Japan nog ruimschoots genoeg
capaciteit om de beoogde MXDA-productie in Rotterdam op te vangen.

Daar eigen productie van MX in Rotterdam bedrijfseconomisch niet haalbaar is, wordt deze variant niet verder onderzocht
en zal deze niet beschouwd worden in het MER.
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5.2.3  NHsper schip

Zowel OCI Terminal Europoort als de Huntsman-site zijn aan het water gelegen. Een alternatief voor transport van NHs per
spoor is dan ook transport per (binnenvaart)schip. Huntsman beschikt over een aanlegsteiger, maar gebruikt deze
momenteel zelf naar volle capaciteit. MGC zou zodoende een nieuwe steiger moeten bouwen om transport van NHs per
schip mogelijk te maken. Daarnaast rendeert transport per schip enkel als het schip naar capaciteit gevuld is (minimum 500
ton). Dit brengt echter de nood aan een grotere opslag op het terrein van MGC met zich mee om deze transporten op te
vangen. Ten slotte is transport per schip over een dergelijke afstand (~12 km), vergeleken met transport per spoor, relatief
inefficiént.

Ondanks de bedrijfseconomische nadelen verbonden aan transport van NHs per schip, dienen nadelige gevolgen voor het
milieu onderzocht te worden. Op grond hiervan wordt deze variant wel verder onderzocht en zal deze wel beschouwd worden
in het MER.

5.2.4  NHjzper bovengrondse pijpleiding

Naast de eerder besproken transportmodaliteiten is continue aanvoer van NHz per bovengrondse pijpleiding beschouwd.
Buisleidingen zijn echter doorgaans ondergronds aangelegd, omdat het vanuit veiligheidsoptiek niet verantwoord is een
leiding met een toxische inhoud bovengronds aan te leggen. Om dit te bekrachtigen zijn indicatieve berekeningen uitgevoerd
middels het risicoberekeningsprogramma Safeti-NL teneinde inzicht te krijgen in de plaatsgebonden risicocontouren (PR).
Uitgangspunt hierbij betreft een bovengrondse leiding met NHs, diameter 1 inch, druk 6 bar, temperatuur 9 °C, resulterend
in een debiet bij een breukscenario van 7,4 ton/uur (2,05 kg/s). Op basis van deze uitgangspunten is een PR 10 per jaar
berekend (weergegeven in onderstaande “risk transect”) van ca. 93 meter vanaf het hart van de buisleiding. Overeenkomstig
het Besluit externe veiligheid buisleidingen (Bevb) is slechts 5 meter toegestaan. Hierbij wordt opgemerkt dat het een
indicatieve berekening betreft en indien meer detail bekend zou zijn het PR waarschijnlijk nog groter wordt (aangezien
gerekend is met relatief beperkte leidinggegevens).

Risk transect
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Figuur 5.1: Risk transect bij bovengrondse buisleiding NHs
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Omdat transport van NHz per bovengrondse pijpleiding onacceptabele risico’s op het gebied van externe veiligheid oplevert,
wordt deze variant niet verder onderzocht en zal deze niet beschouwd worden in het MER.

5.2.5 NHsper ondergrondse pijpleiding

Om de risico’s van bovengronds transport van NHs tegen te gaan, kan alternatief voor een ondergrondse pijpleiding tussen
OCI Terminal Europoort en de Huntsman-site gekozen worden. Een dergelijke pijpleiding is in beginsel technisch mogelijk
en OCI heeft reeds ervaring hiermee. Om deze veilig uit te voeren zullen echter verschillende voorzorgsmaatregelen
genomen moeten worden, zoals een dubbelwandige buisleiding met lekdetectie. Daarnaast zijn de investeringskosten
aanzienlijk. Bovendien zal deze pijpleiding onder percelen van verschillende eigenaren voeren, wat verschillende aspecten
zoals wijzigingen in meerdere vergunningen (bijvoorbeeld op het gebied van ruimtelijke ordening) met zich meebrengt.

Omdat transport van NHz per ondergrondse pijpleiding — ondanks verschillende nadelen — significante voordelen met zich
meebrengt op het gebied van externe veiligheid en technisch haalbaar is, wordt deze variant wel verder onderzocht en zal
deze wel beschouwd worden in het MER.

5.3  Ventilatieschoorstenen
Op het productieproces zitten vier verschillende ventilatieschoorstenen aangesloten welke — voornamelijk in het geval van
een calamiteit — procesgassen uitstoten naar de atmosfeer (zie paragraaf 4.2.3.4). Deze gasstromen kunnen componenten
bevatten die schadelijk zijn voor het milieu. In de volgende paragrafen worden varianten beschreven die mogelijk het effect
op het milieu kunnen beperken.

5.3.1  Vervangen van schoorsteen D door een fakkel

Schoorsteen D zit aangesloten op de ammoxidatiesectie en kan zodoende in geval van calamiteiten gassen uitstoten met
daarin voornamelijk HCN en NH3 als milieubezwaarlijke componenten. De schoorsteen is voorzien van een natte gaswasser
als afgasbehandelingstechniek. Door deze schoorsteen te vervangen door een fakkel, kunnen HCN, NHs en andere
organische componenten geoxideerd worden en omgezet worden tot de minder milieubezwaarlijke stoffen CO2, NOx en
water. Bij deze beschouwing dient meegenomen te worden dat de ammoxidatiereactie plaatsvindt onder inerte
omstandigheden door toevoeging van stikstofgas en dat deze afgassen zodoende minder geschikt zijn om in een dergelijke
fakkel verbrand te worden.

Het aansluiten van de gasstroom in schoorsteen D op een fakkel kan positieve gevolgen hebben voor zowel luchtkwaliteit
als natuur (stikstofdepositie). Deze variant wordt daarom wel verder onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.

5.3.2  Vervangen van schoorstenen A & S door een fakkel

Schoorstenen A & S zijn vergelijkbaar met schoorsteen D in het opzicht dat beide worden gebruikt om procesgassen met
voornamelijk organische componenten te ventileren naar de atmosfeer in geval van calamiteiten. In tegenstelling tot
schoorsteen D zijn de procesgassen in deze schoorstenen echter niet inert en kunnen deze gassen zodoende wel geoxideerd
worden in een fakkel. Vergelijkbaar met de huidige situatie kan de fakkel in serie staan met een natte gaswasser, teneinde
NH3 grotendeels uit de gasstroom te verwijderen.

Het vervangen van schoorstenen A & S door fakkels kan positieve gevolgen hebben voor zowel luchtkwaliteit als natuur
(stikstofdepositie) en is daarnaast technisch haalbaar. Deze variant wordt wel verder onderzocht en zal wel beschouwd
worden in het MER.

5.3.3  Vervangen van schoorsteen C door een fakkel

In tegenstelling tot de andere drie schoorstenen, wordt schoorsteen C niet enkel gebruikt om gasstromen te ventileren in
geval van calamiteiten, maar heeft deze tevens een constante gasstroom. De opslagtanks en de stoom-egjectoren van de
destillatiekolommen (opwerkingssectie) zijn namelijk aangesloten op schoorsteen C. Deze constante stroom bedraagt
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300 Nm3/uur. Desalniettemin bevat ook deze stroom verschillende concentraties aan milieubezwaarlijke stoffen welke in een
fakkel middels oxidatie kunnen worden omgezet tot minder milieubezwaarlijke stoffen.

Het aansluiten van de gasstroom in schoorsteen C op een fakkel kan positieve gevolgen hebben voor zowel luchtkwaliteit
als natuur (stikstofdepositie). Deze variant wordt daarom wel verder onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.

5.3.4  Afsplitsen en verbranden reguliere stroom schoorsteen C in verbrandingsunit

Wanneer de twee gasstromen (regulier en calamiteiten) naar schoorsteen C opgesplitst worden, kunnen deze apart
behandeld worden alvorens deze worden uitgestoten worden naar de atmosfeer. De reguliere stroom kan naar de
verbrandingsunit geleid worden, alwaar deze verbrand en omgezet worden naar CO2, NOx en water. Daar deze stroom
voornamelijk organische verontreinigingen bevat, wordt verwacht dat de hoeveelheid extra te verstoken aardgas minimaal
is.

Het uitsplitsen van de gasstromen naar schoorsteen C en het leiden van de reguliere stroom naar de verbrandingsunit kan
positieve gevolgen hebben voor zowel luchtkwaliteit als natuur (stikstofdepositie) en is daarnaast technisch haalbaar. Deze
variant wordt wel verder onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.

5.3.5 Afsplitsen en affakkelen calamiteitenstroom schoorsteen C

Als de twee gasstromen naar schoorsteen C opgesplitst worden (zie paragraaf 5.3.4), kan de gasstroom welke ontstaat bij
calamiteiten aangesloten worden op een fakkel en geoxideerd worden. In figuur 5.3 wordt zowel deze variant als de variant
zoals beschreven in paragraaf 5.3.2 weergegeven.

Fakkel

Gasstroom bij calamiteiten
Ter vervanging
schoorstenenAen S

Gasstroom bij calamiteiten
Ter vervanging schoorsteen C

?

Natte gaswassing

Figuur 5.2: Schematische weergave fakkelopstelling ter vervanging van schoorstenen

Het uitsplitsen van de gasstromen naar schoorsteen C en het koppelen met een fakkel kan positieve gevolgen hebben voor
zowel luchtkwaliteit als natuur (stikstofdepositie) en is daarnaast technisch haalbaar. Deze variant wordt wel verder
onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.

5.4  Afvalwater
In de voorgenomen activiteit worden de afvalwaterstromen en de verwerking ervan als volgt opgesplitst:
1 Verwerking op extern beheerde AWZI,
0 Regulier proceswater afkomstig van de NHs-terugwinning
1 Lozing op opperviaktewater via extern beheerd rioleringssysteem;
0 Hemelwater
o Koelwater
0 Stoomcondensaat
1 Verbranding in verbrandingsunit;
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o Afvalwater uit de stoom-ejectoren
o Afvalwater gegenereerd tijdens onderhoud
o Diverse overige afvalwaterstromen

Deze afvalwaterstromen naar de verbrandingsunit worden verbrand omdat deze stromen — in de huidige situatie in Japan —
niet verwerkt kunnen worden in de AWZI. Deze zijn echter van nature niet brandbaar en vragen zodoende een groot
verbrandingsvermogen en daartoe een hoog aardgasverbruik. Met behulp van de hieronder beschreven varianten wordt
gezocht naar een alternatieve verwerking met een lagere impact op het milieu.

5.4.1  Verwerking in de AWZI

De AWZI's in de huidige MXDA-fabrieken in Japan kunnen waterstromen met bepaalde specificaties verwerken. De
aanwezige AWZI op het Huntsman-terrein kan echter wellicht andere onzuiverheidsconcentraties verwerken dan de
Japanse. Onderzocht dient te worden of één of meerdere van de hiervoor genoemde afvalwaterstromen in Rotterdam alsnog
verwerkt kan worden. Hierbij dient wel de mogelijke impact op het opperviaktewater afgewogen te worden tegen de overige
milieuaspecten.

Verwerking van afvalwaterstromen in de AWZI is wellicht mogelijk en kan een significante reductie van het aardgasverbruik
tot gevolg hebben. Deze variant wordt wel verder onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.

5.4.2  Bufferen en dosering

Wanneer een AWZ| een bepaalde afvalwaterstroom niet kan verwerken, is dit doorgaans als gevolg van te hoge
concentraties aan onzuiverheden. Door deze afvalwaterstromen echter eerst te bufferen en vervolgens geleidelijk te doseren,
wordt een gelijkmatige toevoer van verontreinigingen gerealiseerd. Hierdoor kan de concentratie binnen de
verwerkingsparameters van de AWZI vallen en hoeft de afvalwaterstroom niet verbrand te worden. In de huidige plannen
van MGC is reeds een bufferopslag van 500 m3 opgenomen.

Bufferen en dosering is technisch mogelijk, verwerking van de resulterende afvalwaterstroom in de AWZI wellicht ook. Deze
variant wordt wel verder onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.

5.4.3  Verwerking door een derde

In de nabijheid van het Huntsman-terrein bevindt zich een externe partij welke gespecialiseerd is in het verwerken van
afval(water)stromen (al dan niet door verbranding). Verbranding in een opgeschaalde verbrandingsunit is doorgaans
efficiénter dan de relatief kleinere schaal waarop MGC dit voornemens is uit te voeren. Bovendien wordt aangenomen dat
deze externe partij voldoende reservecapaciteit beschikbaar heeft, waardoor de algehele impact op het milieu over het
algemeen lager blijft.

Verwerking door een derde op grotere schaal is vermoedelijk energie-efficiénter en heeft zodoende een kleinere impact op
het milieu, al dient de beschikbare capaciteit te worden bevestigd en dit vervolgens afgewogen te worden tegen de
bedrijfseconomische gevolgen. Deze variant wordt wel verder onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.

5.4.4  Vervanging van stoom-ejectoren door vacuiimpompen

Zoals onder 5.1 benoemd, is één van de drie afvalwaterstromen welke in de verbrandingsunit verwerkt wordt, het water uit
de stoom-ejectoren. Deze stoom-ejectoren worden gebruikt om een vacuiim op te wekken in de destillatiekolommen. Dit kan
echter ook door middel van vacuimpompen. Afgewogen zal worden of deze energetisch efficiéntere variant technisch en
economisch haalbaar is.

Het vervangen van stoom-ejectoren door vacuiimpompen kan de afvalwaterstroom richting de verbrandingsunit sterk
terugbrengen. Zodoende wordt deze variant wel verder onderzocht en zal wel beschouwd worden in het MER.
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5.5  Verbrandingsunit

5.5.1 De-NOx-installatie

De afgassen welke uiteindelijk naar de verbrandingsunit worden geleid bevatten — in meer of minder mate — meerdere
stikstofhoudende componenten. Bovendien heeft de verbrandingsunit een aanzienlijk aardgasverbruik. Bij de verbranding
van het aardgas en van de stikstofhoudende componenten zal NOx ontstaan, wat een nadelig effect heeft op zowel
luchtkwaliteit als natuur (stikstofdepositie). Een veelgebruikte oplossing hiervoor is de toevoeging van een de-NOx-installatie,
welke de concentratie van NOx in de rookgassen terugbrengt. Daartegenover staan de investeringskosten, welke voor een
dergelijke installatie substantieel kunnen zijn, en de resulterende uitstoot van NHa.

De toevoeging van een de-NOx-installatie kan de impact op luchtkwaliteit (en natuur) verminderen, al dienen de
bedrijfseconomische gevolgen hiervan in ogenschouw genomen te worden. Deze variant wordt wel verder onderzocht en zal
wel beschouwd worden in het MER.

5.6 Duurzaamheid

5.6.1  Verduurzaming van de fabriek

Zoals in paragraaf 4.2 beschreven bestaat de fabriek uit verschillende energie-intensieve installaties. Het gebruik hiervan
leidt tot een behoorlijk verbruik van stoom, aardgas en elektriciteit (zie paragraaf 4.3). Dit verbruik is echter grotendeels
gebaseerd op het productieproces zoals dit in Japan is toegepast. Onderzocht dient te worden of door aanpassingen in het
productieproces, de gebruikte apparatuur en door het maken van interne of externe koppelingen tussen installaties, dit
energieverbruik gereduceerd kan worden. Tegenover dergelijke duurzaamheidsinitiatieven staan doorgaans
bedrijfseconomische gevolgen, welke meegenomen dienen te worden in de besluitvorming.

Verduurzaming van de fabriek en de bedrijfsvoering kan een positief effect hebben op het milieu en zodoende zal deze
variant wel verder worden onderzocht en zal deze wel beschouwd worden in het MER.

5.7 Samenvatting
De alternatieven en varianten welke beschouwd en onderzocht zullen worden in het MER zijn de volgende:
1 Gevaarlijke stoffen:
o Transport van NHs per schip;
0 Transport van NHs per ondergrondse pijpleiding;
f Ventilatieschoorstenen:
0 Het aansluiten van schoorsteen D op een fakkel;
0 Het aansluiten van de gasstromen bij calamiteiten van schoorstenen A en S op een fakkel;
0 Het aansluiten van schoorsteen C op een fakkel;
0 Het splitsen van de gasstromen naar schoorsteen C, om vervolgens
A de reguliere gasstroom aan te sluiten op de verbrandingsunit;
A de gasstroom bij calamiteiten aan te sluiten op een fakkel;
1 Afvalwater:
o Verwerking van afvalwaterstromen in de AWZI;
o Bufferen en dosering van afvalwaterstromen richting de AW ZI;
o Verwerking van afvalwaterstromen door een externe partij;
0 Vervangen van stoom-ejectoren door vacuimpompen;
1  Verbrandingsunit:
0 Het toevoegen van een de-NOx-installatie aan de verbrandingsunit;
 Duurzaamheid:
0 Het verduurzamen van de fabriek en de bedrijfsvoering.
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6 Bestaande toestand van het milieu en autonome ontwikkeling

In het MER zullen de bestaande toestand van het milieu in de omgeving van de installatie en de autonome ontwikkeling
daarvan beschreven worden. Er zal aandacht besteedt worden aan de toegevoegde impact van het initiatief ten opzichte
van de huidige situatie.

6.1 Bestaande toestand van het milieu

Het gebied dat door de voorgenomen activiteit in milieuhygiénisch, geo(hydro)logisch en ecologisch opzicht zal worden
beschreven, is gelijk aan het grootste gebied dat op één van de milieuaspecten door de voorgenomen activiteit wordt
beinvloed.

6.1.1 Omgeving van de inrichting

Het Huntsman-terrein is gelegen in het Rijnmondgebied dat zich uitstrekt van de Maasvlakte (westelijke grens) tot Krimpen
a/d 1Jssel en Ridderkerk (oostelijke grens) tot de Maasvlakte (westelijke grens) en van de ondergrens van Voorne-Putten en
de Oude Maas (zuidelijke grens) tot Hoek van Holland, Maassluis, Rotterdam The Hague Airport en de noordelijke grens
van Rotterdam (noordelijke grens).

Vanaf de Maasvlakte tot de Heijplaat ligt een groot haven- en industriegebied met een lengte van een 30 km in de oost-west
richting en een breedte van 1,5 tot 5 km in de noord-zuid richting.

Het Huntsman-terrein bevindt zich ongeveer in het midden van dit haven- en industriegebied en is zuidelijk gelegen van de
Brittanni€haven. Ten noorden van de voorgenomen inrichting van MGC bevinden zich de woonkernen Rozenburg en
Maassluis met daartussenin de Nieuwe Waterweg. Ten zuide van het terrein ligt de Seinehaven en het Hartelkanaal. Zuidelijk
van dit kanaal ligt Voorne-Putten dat een open en landelijk gebied is met enkele stads- en dorpsgebieden (Spijkenisse,
Hellevoetsluis, Rockanje, Oostvoorne, Brielle, Zwartewaal, Heenvliet en Geervliet).

Om een inzicht te krijgen in de mogelijke externe risico's bij ongevallen binnen de inrichting wordt hierna de omgeving van
de inrichting beschreven. Daarbij wordt onderscheid gemaakt tussen bebouwde gebieden en gebieden met natuurwaarden.

6.1.2 Bebouwing

De dichtstbijzijnde woonbebouwing ten opzichte van de voorgenomen inrichting van MGC zijn:
1 Rozenburg, met circa 12.500 inwoners, circa 900 meter noordelijk t.0.v. het Huntsman-terrein
1 Zwartewaal, met circa 1.700 inwoners, circa 1.500 meter zuidwestelijk t.0.v. het Huntsman-terrein
1 Heenvliet, met circa 2.700 inwoners, circa 2.500 meter zuidelijk t.0.v. het Huntsman-terrein

Direct aan de inrichtingsgrens aan zowel de noord-, oost- als westzijde bevinden zich naburige bedrijven. De dichtstbijzijnde
bedrijven aan de zuidzijde bevinden zich direct aan de andere kant van de Theemsweg.

De belangrijkste kantoorlocaties bevinden zich in Spijkenisse (circa 7 km afstand), Hoogvliet (circa 8 km afstand), Schiedam
(circa 11 km afstand), Rotterdam-Centrum en Rotterdam-Zuid (beide op een afstand van circa 16 km). Er zijn ook beperkte
mogelijkheden voor de vestiging van kantoren in het dichterbij gelegen Vlaardingen (circa 6 km afstand).

6.1.3  Natuurwaarden

De Holle Mare is een belangrijk gebied met natuurwaarde. Dit gebied bestaat uit een oude kreekbedding en is in beheer bij
het Zuid-Hollands Landschap. De vegetatie wordt gekenmerkt door een hoge plantenrijkdom. VVoor vogels is deze vegetatie
van grote betekenis als foerageer- en broedgebied.

Buiten de beinvioeding van het landschap door industriéle activiteit vormen de grote recreatiewateren Brielse Meer en de
recreatieplas Heenvliet met hun randgroen voor belangrijke landschapselementen binnen het basisgebied.
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De in de Wet natuurbescherming aangewezen gebieden die onder de Habitatrichtlijn of VVogelrichtlijn vallen, liggen op 4 tot
10 km van de activiteiten van Huntsman. Het gaat hierbij om de Natura 2000 gebieden zoals:
§ Voornes Duin:
Het dichstbijziinde gebied betreft het Voornes Duin op circa Dit jonge, kalkrijke duingebied bestaat uit duinen,
duinvalleien, moeras, stuivende duinen en bos en vooral veel rust en stilte. Omdat er in tegenstelling tot veel andere
duingebieden geen drinkwater wordt gewonnen, komen er nog vochtige en natte duinvalleien voor met veel
bijzondere planten. Op de duinmeren komen talloze moeras- en watervogels af, zoals zilverreigers en broedende
lepelaars.
 De Voor Delta:
Dit gebied van Rotterdam tot aan de Westerschelde is aangewezen als Vogelrichtlijngebied. Ook is het gebied
aangewezen als wetland. In het gebied overwinteren en rusten grote aantallen vogels.
1 Solleveld/Kapittelduinen (incl.. het Staelduinse Bos):
Het tussen Den Haag en Ter Heijde gelegen Solleveld wijkt af van de meeste andere Zuid-Hollandse duingebieden
doordat het voor het overgrote deel bestaat uit 'oude duinen'. Bijzonder in deze ontkalkte duinen zijn enkele
heideterreintjes, die evenals andere landschapselementen herinneren aan het historische, agrarische gebruik. Het
gebied is niet heel reliéfrijk en bestaat uit duinen, duinbossen, graslanden, duinheiden, struwelen, ruigten en
plassen. Aan de binnenduinrand liggen een aantal oude landgoedbossen met een rijke stinzenflora. Ten noorden
van de oude monding van de Maas liggen de Kapittelduinen. Dit gebied bestaat uit de ten oosten van het strand
gelegen duinen, vochtige duinvalleien, duinplassen, duin- en landgoedbossen, graslanden, struwelen, ruigten en
een aantal dijktrajecten. Het gebied ligt op de overgang van kust naar rivierengebied en meer landinwaarts worden
de rivierinvioeden steeds duidelijker zichtbaar in de vegetatie. In het Staelduinse Bos liggen diverse bunkers.
Y De Oude Maas:
De Oude Maas is een rivier die onder invioed van eb en vloed staat. De smalle uiterwaarden vormen het grootste,
nog resterende zoetwatergetijdengebied van ons land. Door afsluiting van het Haringvliet is de getijdendynamiek
afgenomen. Hoge delen van het gebied worden daarom bij getijjdenhoogwaters niet meer regelmatig overspoeld.
De gebieden bestaan uit getijdengrienden, wilgenbossen en vochtige terreinen met riet- en ruigtevegetaties.

Daarnaast is er ook het beschermde Natuurmonument Quackgors:

1 Vroeger was Quackgors een getijdengebied. Door de aanleg van de Haringvlietdam in 1970 zijn eb en vioed
verdwenen en is het een zoetwatergebied geworden. Tot die tijd diende de Zuiddijk als zeewering. Quackgors staat
nu alleen nog onder water als tijdens een storm de sluizen dicht blijven en het water niet weg kan. Het gebied valt
onder de Wet natuurbescherming en is daarom niet toegankelijk.

Het landschap binnen het Europoort-Botlekgebied wordt verder overheerst door industriéle en infrastructurele bouwwerken,
waartussen de woongebieden (Rozenburg, Zwartewaal) voorzien van een buffergroenzone, als oases in betrekkelijke rust
zZijn gelegen.

6.1.4  Afwatering

Het Huntsman-terrein maakt deel uit van het in de jaren '50 en '60 door Rijkswaterstaat opgespoten haven- en industrieterrein
Europoort-Botlek rond Rotterdam. Het maaiveld ligt op circa 5 m boven NAP. De opgespoten laag heeft een dikte van 4 a 5
meter en bestaat uit onderhoudsbagger uit de rivier, classificatie 0.Il, kleiig zand en licht zavel en is sterk gelaagd. Voor een
snelle ontwatering zijn destijds zandpalen tot circa 17 m diepte aangebracht.

Van 10 tot 18 meter onder NAP ligt een zandpakket met een minimale dikte van 10 meter. Dit pakket moet het als het eerste
of regionale watervoerende pakket worden beschouwd. Het freatisch grondwater in de ophooglaag stroomt voor een deel af
naar het oppervlaktewater in de omgeving; voor een deel naar het diepere grondwater.

6.1.5 Waterstromingen
De Brittanni€éhaven is een doodlopende arm aan het Calandkanaal. De Brittanni€haven staat via het Calandkanaal in open
verbinding met de zee en bevat dus zeewater; de haven moet als een estuarium worden beschouwd.
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Verversing van de Brittanni€haven vindt alleen plaats door de getijdenbeweging. Aangenomen wordt dat het verschil tussen
gemiddelde hoog- en laagwaterstand in Hoek van Holland (respectievelijk +1,10 m en - 0,64 m) ook voor de Brittanni€haven
geldt. De totale in- en uitstroom bedraagt circa 500.000 m?® per getijdenwisseling. De gemiddelde havendiepte is 10-15 m.

6.1.6 Bodemkenmerken
Het terrein ligt in het industriegebied Botlek-West, dat tot circa +4,5 m NAP is opgespoten; het omliggende talud langs de
haven is +5,5 m NAP.

6.1.7  Functie van de omgeving

De omgeving wordt overheerst door industriéle en infrastructurele activiteiten, en bestrijkt een groot deel van het
Botlekgebied, met vestigingen van andere chemische fabrieken, olie op- en overslag en bulkgoederenoverslag. Het
Huntsman-terrein is wat betreft oppervlak een van de grootste industriéle bedrijfsterreinen in dit gebied.

De belangrijkste aan- en afvoerroutes over de weg (A15) en per spoor naar en van het Europoort gebied en de kop van
Goeree-Overflakkee lopen door het Botlekgebied. Hierin liggen een aantal kanalen (Calandkanaal, Hartelkanaal) en havens
(Brittanni€haven, Seinehaven) met een belangrijke transportfunctie. Binnen dit gebied liggen wateren met een recreatieve
bestemming, het Brielse Meer en de recreatieplas in Heenvliet (gemeente Nissewaard).

6.2  Autonome ontwikkeling van het milieu

Aangegeven zal worden hoe de bestaande milieutoestand in de omgeving van de locatie van de voorgenomen activiteit zich
zal ontwikkelen indien de voorgenomen activiteit niet zal worden uitgevoerd. Hierbij zullen met name beleidsdoelstellingen
van de overheid, zoals deze zijn verwoord in bijvoorbeeld het Nationaal Milieubeleidsplan (NMP4) uitgangspunt zijn.
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7  Gevolgen voor het milieu

In dit hoofdstuk worden de gevolgen van de voorgenomen activiteit en de verschillende varianten voor het milieu aangeduid
die als zodanig in het MER nader uitgewerkt zullen worden. Hierbij zullen niet enkel de directe effecten van de voorgenomen
activiteit (en alternatieven) worden beschouwd, maar ook de samenhang met de omgeving en de milieueffecten van andere
bedrijven die nodig zijn voor deze activiteiten. Daarnaast zal naast de reguliere bedrijfsvoering, ook de impact van
calamiteiten beschouwd worden aan de hand van de te verwachten aard, frequentie en bijkomende emissies hiervan.

Als nulsituatie in deze beschouwing kunnen ervaringen met de reeds bestaande fabrieken in Japan (bijvoorbeeld impact ten
aanzien van geur- of geluids) worden betrokken. Hierbij dient echter opgemerkt te worden dat de voorgenomen activiteit
reeds afwijkt van deze fabrieken (onder meer door toepassing van BBT) en dat zodoende de impact ten aanzien van milieu
niet één op één overgenomen kan worden. Na het in kaart brengen van de gevolgen voor het milieu van zowel de
voorgenomen activiteit als de verschillende alternatieven, zullen deze geévalueerd worden en mogelijke wijzigingen aan de
voorgenomen activiteit overwogen worden.

In paragraaf 7.1 worden de verwachte effecten per milieuthema besproken, waarna in paragraaf 7.2 het wettelijk kader en
de toetsingsmethodes nader toegelicht worden.

7.1 Milieueffecten

Bij het ontwerp, de bouw en het gebruik van de installatie zal aandacht gegeven worden aan het zoveel mogelijk terugdringen
van mogelijke milieueffecten aan de bron. Zoals hierboven zullen echter ook andere gerelateerde effecten beschouwd
worden. Hieronder volgt een overzicht van de te verwachten effecten.

Lucht

De belangrijkste bron van luchtemissies vormen de rookgassen uit de verbrandingsinstallatie. Daarnaast dienen emissies
meegenomen te worden zoals:

diffuse emissies;

lekverliezen;

emissies t.g.v. transportbewegingen;

emissies t.g.v. het opwekken van voorzieningen (stoom, elektriciteit, etc.);

emissies t.g.v. calamiteiten (bijv. ventilatie).

= =4 —a —a -9

De invloed van de emissies van de voorgenomen activiteit op de luchtkwaliteit in de omgeving zal worden bepaald, door
middel van verspreidingsberekeningen. De samenstelling van de geémitteerde rookgassen zal worden onderzocht met
betrekking tot CO2, NOx, stof, organische stoffen (MX, MXDA, MTN, MBA en methanol), HCN, NHs en zware metalen
(chroom, vanadium, nikkel en kobalt). Gekeken zal worden hoe de emissies beinvioed kunnen worden door gebruik te maken
van varianten als een de-NOx-installatie en rookgasreiniging.

Geur

In het kader van geurbelasting zal ook stilgestaan worden bij eventuele bronnen. In het MER zal met name de invloed van
activiteiten met NHs bekeken worden, alsook de invloed van de lozingen op de AWZI. Deze zullen vervolgens langs de
relevante kaders gelegd worden en de verschillende opties voor mitigerende maatregelen (indien van toepassing) zullen
beschouwd worden.

Natuur, flora en fauna

De invioed van de voorgenomen activiteit en de varianten, met name door stikstofdepositie, op emissiegevoelige
ecosystemen zal worden aangegeven. Daarnaast worden ook de andere aspecten in het kader van soorten- en
gebiedsbescherming beschouwd. Deze analyses worden met name uitgevoerd voor de meest nabij gelegen gebieden met
natuurwaarden (zie paragraaf 6.1.3)
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Geluid
Voor de beperking van de geluidsemissie wordt in het ontwerp de Beste Beschikbare Techniek toegepast. Dit betekent
gebruik van geluidarme aandrijfmotoren en ventilatoren en waar nodig toepassing van afscherming of omkasting.

De belangrijkste geluidsbronnen zijn:
1 vervoersbewegingen;
 ventilatoren;

1 compressoren;
 pompen.

De geluidscontouren van de representatieve bedrijfsconditie per beoordelingsperiode zullen worden berekend en
gepresenteerd. Aangegeven zal worden hoe de geluidscontouren passen binnen de zoneringcontour van het industrieterrein.

De invloed van de uitbreiding op de geluidbelasting voor de woonomgeving zal in het MER worden onderzocht.

Water

Er zal dagelijks circa 432 ton afvalwater via het extern beheerde rioleringssysteem worden geloosd op het opperviaktewater
en 288 ton worden afgevoerd naar de op het Huntsman-terrein aanwezige AWZI. De beheerder van deze AWZI is
voornemens een nieuwe installatie te bouwen, welke naar verwachting in bedrijf zal zijn voordat de MXDA-fabriek van MGC
is gerealiseerd. Zodoende zal in het MER dan ook met deze nieuwe AWZI installatie rekening gehouden worden. MGC zal
een overeenkomst moeten sluiten met de beheerder van de AWZI over het gebruik en de samenstelling van het water, welke
reeds bekend is uit ervaring.

Het effluent zal in de toekomstige situatie worden geloosd op het Hartelkanaal. De invloed van de lozing van het effluent op
de kwaliteit van het opperviaktewater zal worden uitgewerkt. In het MER zal daarnaast onderzocht worden of
afvalwaterstromen welke nu verbrand worden, verwerkt kunnen worden in de AWZI (zie paragrafen 5.3.1 & 5.3.2) en wat de
invioed daarvan op het oppervlaktewater is.

Bodem

Op alle plaatsen waar potentiéle bedreigingen voor verontreiniging van de bodem aanwezig zijn, zullen bodembeschermende
maatregelen worden genomen. Hierbij valt onder andere te denken aan het aanbrengen van vloeistofkerende vioeren onder
installaties waarbij lekkages kunnen optreden. De bodembeschermende voorzieningen en de invioed hiervan op het
risiconiveau zal getoetst worden aan de hand van de NRB.

Daarnaast zijn bodemonderzoeken van de voorgenomen locatie op het Huntsman-terrein aanwezig. Bekeken zal worden of
deze onderzoeken toereikend zijn in relatie tot de voorgenomen activiteiten, dan wel dat nader bodemonderzoek noodzakelijk
is (voor bouwen dan wel het vaststellen van de nulsituatie voor milieu).

Energie
In de installatie wordt elektriciteit gebruikt voor verwarming en aandrijving van apparatuur zoals pompen, compressoren en

ventilatoren. Daarnaast wordt stoom gebruikt voor verwarmingsdoeleinden, stoomstrippen en het creéren van een vacuiim
voor destillatie. Bovendien vindt er koeling plaats met behulp van koelwater en ammoniak. Voor de verbrandingsinstallatie
wordt tevens gebruik gemaakt van aardgas.

In het MER zullen het energieverbruik en genomen maatregelen voor energiebesparing worden opgenomen. Te denken valt
aan energiezuinige pompen, regelingen, het toepassen van warmteterugwinning daar waar mogelijk en de inzet van
restwarmte (zowel intern als extern). Hierbij zullen de verschillende opties aan de hand van een kosten-batenanalyse
doorgelicht worden. Zie ook het kopje “Duurzaamheid en circulaire economie”.
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(Externe) veiligheid

Doordat de opslag van ammoniak (250 ton) boven de hoge drempelwaarde van 200 ton uitkomt, zal de inrichting een BRZO
bedrijf worden. Hieruit volgen de nodige maatregelen en verplichtingen zoals het opstellen van een Veiligheidsrapport (VR),
het voeren van een Preventiebeleid Zware Ongevallen (PBZO) en het hanteren van een Veiligheidsbeheersysteem (VBS).

Aangezien MGC een BRZO bedrijf betreft, is MGC van rechtswege een Bevi bedrijf waardoor de effecten voor externe
veiligheid in kaart dienen te worden gebracht middels een QRA. Gezien de aanvoer van MX middels een ondergrondse
buisleiding en de beschreven variant omtrent de buisleiding met NHs, dient tevens een QRA betrokken te worden vanuit het
Besluit externe veiligheid buisleidingen (Bevb).

Ook dient het milieurisico (middels een MRA) inzichtelijk te worden gemaakt.
Aan de veiligheid van de installatie wordt in het ontwerp aandacht geschonken. In het MER zal bij dit aspect dan ook worden
stilgestaan.

Afvalstoffen

Ten gevolge van het productieproces zullen afvalstoffen en reststoffen ontstaan. De te verwachten afvalstromen zijn
voornamelijk:

organische bijproducten;

afvalwater;

opgebruikte katalysator;

verbrandingsas;

(smeer)olie;

schroot;

plastic.

Deze stromen en mogelijkheden tot preventie en verwerking zullen in het MER worden beschreven.

=4 =4 —a —a —a —a —a

Verkeer en vervoer
Verkeer en vervoer van personen en goederen zal van belang zijn bij meerdere milieuaspecten (geluid, lucht, veiligheid).
Hierbij zullen alle modaliteiten beschouwd worden.

Duurzaamheid en circulaire economie

Ten behoeve van het MER zullen de milieuprestaties van de voorgenomen activiteit en de varianten inzichtelijk worden
gemaakt. Met name het alternatief met het oog op verduurzaming (zie paragraaf 5.6) zal hierbij nadrukkelijk beschouwd
worden.

Data op het gebied van grondstoffen, proces, product, utiliteiten, transport en afval wordt gedigitaliseerd om vervolgens door
middel van ‘Activity Based Footprinting’ de impact kwantitatief in kaart te brengen. Hierbij zal de focus liggen op de totale
CO2-footprint.

Naast de COq-impact zal tevens de Milieukostenindicator (MKI) worden beschouwd. Een MKI van 0 impliceert 100%
circulariteit, het verlagen van de MKI is daarmee ook een ketenverantwoordelijkheid. Door het in kaart brengen van de MKI
en mogelijke verlaging te analyseren wordt invulling gegeven aan het thema circulaire economie nu en in de toekomst.

Ruimtelijk ordening
De voorgenomen inrichting is gelegen binnen het bestemmingsplan Botlek-Vondelingenplaat (d.d. 23-04-2015) waaraan

getoetst dient te worden. Binnen het MER zal hier aandacht aan worden besteed. Mogelijke afwijkingen zullen verder worden
onderzocht.



Bilfinger Tebodin Netherlands B.V.
Mededeling

Milieueffectrapport MXDA-fabriek
Ordernummer: T52892.01
Documentnummer: 3410173
Revisie: F

23 april 2019

Pagina 33 /41

&
BiLFINGER

Lichthinder

Daar het productieproces een continu proces is, zal de fabriek ook in de avond- en nachtperiode draaien. Met behulp van
kunstmatige verlichting zal het terrein dan verlicht worden. De invlioed hiervan op de omgeving voor zowel mens als natuur
zal beschouwd worden.

Bouw van de fabriek
Ten gevolge van de bouw van de installatie zal tijdelijke hinder optreden in de vorm van:
1 incidentele geluidhinder;
1 toename van het aantal verkeersbewegingen over land en water;
1 onttrekking van grondwater tijjdens de bouw
1 lozing van grondwater als gevolg van bronbemaling.

In het MER zullen deze verstoringen worden beschouwd.

Zeer Zorgwekkende Stoffen (ZZS)
Binnen de inrichting wordt gebruik gemaakt van de potentieel Zeer Zorgwekkende Stof (ZZS) MX. Conform het provinciaal
beleid zal een boekhouding bijgehouden worden van het gebruik van deze stof en de uitstoot naar lucht en water.

7.2 Overzicht toetsing
In onderstaande tabel is een overzicht weergegeven van hoe en aan welke kaders de verschillende milieueffecten getoetst
zullen worden.

Tabel 7.1: Relevant toetsingskader in het kader van het project

Kwantitatief Programma
of kwalitatief modellering
. Immissie PM10, PM2,5, . L )
Luchtkwaliteit Bijlage 2 Wm Wm hoofdstuk 5 Kwantitatief Pluimplus
NOy, SO2
Activiteitenbesluit o .
. ’ . Activiteitenbesluit o
Emissies verbrandingsunit | BBT-gerelateerde ) Kwantitatief -
L L BREF Afvalverbranding
Luchtemissies emissieniveaus
. Tabel 2.5 Activiteitenbesluit art. L
Emissie gA, gO . . . Kwantitatief -
Activiteitenbesluit 2.5 afdeling 2.3
Maatregelniveau Il Geurbeleid DCMR
0.5 OU/m3 (99,99- ‘Geuraanpak
percentiel) buiten Kerngebied Rijnmond’ L .
Geur Geur o ) Kwantitatief Pluimplus
de inrichting maar (februari 2013)
niet over gevoelige
gebieden
Mol Wet
. » stikstofhoudende natuurbescherming L .
Stikstofdepositie o . Kwantitatief Aerius
Natuur verbindingen / ha/ Programmatische
jaar Aanpak Stikstof (PAS)
Wet -
Flora & fauna . Kwalitatief -
natuurbescherming
Etmaalwaarde op
Geluid Geluid op zone zone- Bestemmingsplan Kwantitatief Geomilieu
bewakingspunten
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Beoordelingsparameter

Referentie

Kwantitatief
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Programma

Immissie criteria

BBT-gerelateerde
emissieniveaus

Verontreinigings-
concentraties

Handboek
immissietoets
Handboek ABM
BREF Afgas- en

of kwalitatief

Kwantitatief

modellering

Webapplicatie
immissietoets

emissies

(potentieel) Zeer
Zorgwekkende Stoffen
Zuid-Holland

kwalitatief

Water Milieukwaliteitseisen afvalwater . ABM-module
afvalwaterbehandeling
Waterwet
Verontreinigings- o . o
Algemene regels ) Activiteitenbesluit Kwantitatief -
concentraties
Bodemrisicoklasse Bodemrisicoklasse NRB Kwalitatief -
Bodem . Verontreinigings- Wet -
Bodemverontreiniging . . Kwantitatief -
concentratie bodembescherming
. . T BREF Energie-
Energie Energie-efficiéntie o -
efficiéntie
Plaatsgebonden risico Bevi L )
10- contour Kwantitatief Safeti-NL v. 8
(QRA) Bevb
w Bevi o .
Groepsrisico (QRA) F(N)-curve Kwantitatief Safeti-NL v. 8
(Externe) Bevb
veiligheid CIW-nota
. Verwaarloosbaar / Integrale aanpak van L
Milieurisico’'s (MRA) . o Kwantitatief Proteus Il
Acceptabel risico risico’s van
onvoorziene lozingen
Afval Preventie en verwerking LAP3 Kwalitati